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EGLE:

Maschinenbau

Profilieranlagen

1.0
1.1 Einlauffiihrung @ﬁl ﬂ
1.2 Profiliergertist [I Ir”-u -l] [H:[[['T
1.2, Oberwellenverstellung A , N ,
152, Unterwellenverstellung HQJ[ T o T
1.3 Rollenanordnung | |
1.4 Zwischenrollentisch ” ” I| T 11
1.5 Seitenrollenhalterung s [ s |
1.6 Richtapparat
1 Richtkopf
1.8 Getriebe
1.9 Schneckenradsatz 1.10 Stirnradsatz
2.0
2.1 Einlauffihrung @ﬂ—j |
2.2 Profiliergertst r,-m-._ |' l
2.2. Oberwellenverstellung <f:_§> M
2.3 Richtstander
2.4 Getriebe (s. 1.8) @ '%%’
2.5 Schneckenradsatz (s 1.9) ” l
2.6 Stirnradsatz (s. 1.10) e
3.0 of & o[ T]
3.1 Profiliereinheit
3.2 Schneckenradsatz A | o
3.3 Stirnradsatz || NZ
7y SR
7
| S
4.0
4.1 Einlauffihrung
4.2 Profiliergertst
4.3 Richtstander
5.0
5.1 Einlauffihrung
5.2 Profiliergertst
5.3 Richtapparat (s 1:67)
5.4 Richtkopf (s 1.7)
6.0
6.1 Einlauffuhrung
6.2 Profiliergertst
6.3 Richtapparat (s. 1.6)
6.4 Richtkopf (s29.7)
6.5 Getriebe
6.6 Schneckenradsatz (8, 1.9)
6.7 Stirnradsatz (s 1.70)
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Ablangsysteme

EGLE:

Maschinenbau

7.0

& Trennmaschine, mitlaufend

02 Lichtschrankensteuerung

7.3 Profilfuhrung

8.0

8.1 Schnelltrennséage

9.0

9.1 Schere

10.1 Stanze

11:1 Auslaufbahn, mitlaufend

122 Auslaufbahn, stationar
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